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Modellbildung mit Neuronalen Netzen
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Technische Daten:

e Multilayer-Perzeptron-Netz

e Abweichung: <3 %

e Programmierung mit
LabVIEW™

Kundennutzen

Aufgabe

Kontinuierliche Mahlprozesse und diskontinuierliche
Messungen von RegelgroBen bei der Zement-
produktion  mittels  Kugelmihle  stehen im
Widerspruch. Die Folge: Prozessinstabilitat. Ziel ist,
eine kontinuierliche Bestimmung der Regelgrofe
"Feinheit" zu erreichen, damit dadurch der Prozess
der Zementproduktion eine hohe Stabilitat erlangt.

Umsetzung

Das Expertensystem CIME in Kombination mit einem
Neuronalen Netz ist fur diese Aufgabe geradezu
pradestiniert. Der Mahlprozess wird beziglich des
Feinheitswertes mittels Multilayer-Perzeptron-Netz
modelliert. Es stutzt sich dabei auf die Laboraus-
wertung und weitere Prozessparameter. Das
Resultat: eine kontinuierliche Feinheitswertbestim-
mung und somit eine stetige Regelung des
Prozesses. Die Vorhersage fur den Feinheitswert
des Zements erreicht eine Genauigkeit von mehr als
97 Prozent. Soliten im realen Prozess Ver-
anderungen auftreten, so verhindert automatisches
Nachtrainieren das Wegdriften des Neuronalen
Netzes. Die Programmierung erfolgte im vorlie-
genden Fall in der grafischen Entwicklungsumgebung
LabVIEW™. Entwurf und Training des Neuronalen
Netzes entstanden in Zusammenarbeit mit der
Fachhochschule Jena.
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